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Examen: Bureau des méthodes

Exercice : Soit le dessin de définition ci-apres :
Les surfaces a usinée en (rouge) est : G1, Gz, D1.
Phase 200 : Usinage des surfaces : Gy, G2
Phase 300 : Usinage de la surface Dx.
Représentés dans chaque phase : (10 pts x2)

1- Les isostatismes bien détaillé tel que :

a- La nature des degrés de liberté DL.

b- Le repérage isostatique ( nature d’appui).
2- Les cotes de fabrication possible ( Cf).
3- Les catégories (Ca, Co, Cm) et les dimensions.

4- Calculer les cotes de fabrication ( Cf).
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